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1.0  Wstęp.

1.1 Przedmiot Specyfikacji. 

Przedmiotem  niniejszej  Szczegółowej  Specyfikacji  Technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i 
odbioru robót budowlanych – polegających na wymianie windy w bloku "A" na potrzeby straży pożarnej, oraz 
montażu systemu nadciśnieniowego zapobiegania zadymieniu wind i szybów windowych w budynku szpitala 
specjalistycznego  Św.  Wojciecha   zlokalizowanym  przy  ul.  Jana  Pawła  II  nr  50  w  Gdańsku  na  bazie 
istniejącego szybu.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w 
punkcie 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją.

Roboty,  których  dotyczy  specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu 
wykonanie posadzki w p odszybiu szybu wi nd owego. 

• skucie istniejącej posadzki betonowej
• oczyszczenie i przygotowanie podłoża pod posadzkę właściwą 
• wykonanie warstwy wyrównującej i wygładzającej z zaprawy samopoziomującej gr. 5mm;
• wykonanie posadzki właściwej z płytek z gresu technicznego, oraz cokolików na zaprawie klejowej, 

wypełnienie spoin masą fugową, oczyszczenie powierzchni.

1.4 Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera.

2.0  Materiały

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone 
jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje 
i muł.

2.2 Emulsja gruntująca.

Emulsja powinna być impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasiąkliwych, 
nadmiernie chłonnych i osłabionych podłoży. Powinna być doskonałym środkiem do przygotowania podłoża 
przed wykonaniem posadzki, podkładu podłogowego.
Emulsja powinna wnikać silnie w głąb podłoża, powodując jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrów 
całej  gruntowanej  powierzchni.  Emulsja  winna  regulować  proces  chłonności  podłoża  i  zapobiegać 
odciąganiu nadmiernej ilości wody z wykonywanych na nim warstw.
Powinna  poprawiać  warunki  wiązania  zapraw  i  przyczyniać  się  do  osiągnięcia  przez  nie  zakładanych 
parametrów technicznych w tym przyczepności. 
Minimalne warunki techniczne emulsji:
-    wykonane powłoki po całkowitym wyschnięciu powinny być odporne na temperatury od -20oC do +80oC,
-    gęstości 1,0 g/cm3,
-    spełniające wymagania PN-C-81906:2003,
-    posiadające Atest Higieniczny PZH.



2.3 Zaprawa samopoziomująca

Wyroby muszą być zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadające ocenę higieniczną Państwowego Inspektora 
Higieny.
Baza: mieszanka cementów z wypełniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gęstość nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3
Temperatura stosowania: od 5 do 10 C
Wytrzymałość na ściskanie (wg PN-EN 13813) : C30
Wytrzymałość na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7
Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3 mm/m
Ścieralność (wg PN-EN 13813) : A12
Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

2.4 Wyroby terakotowe

Charakterystyka techniczna płytek gres porcellanato nieszkliwiony
- Nasiąkliwość wodna 0,1% 
- Wytrzymałość na zginanie 50 MPa 
- Siła łamiąca 2200 N 
- Współczynnik cieplnej rozszerzalności liniowej 5,7 10-6/0C 
- Odporność na ścieranie wgłębne 130 mm3 
- Współczynnik tarcia kinetycznego w stanie suchym >0,24 
- Stateczność antypoślizgowa (grupa klasyfikacyjna) 

Płytki gładkie 
Płytki reliefowe 

R9 
R10,11 

- Odporność na plamienia 5 klasa 

2.5 Zaprawa klejowa do płytek gres.

Zastosować zaprawę klejową przeznaczoną do przenoszenia zwiększonego nacisku, zapewniającą trwałe 
połączenie z podkładem i która nie powinna oddziaływać szkodliwie na podkład,

2.6 Masa do fugowania 

Zastosować masę odporną na ścieranie i nierozpuszczalną pod wpływem środków czyszczących.

3.0  Sprzęt

Roboty można wykonywać  ręcznie  lub  przy  użyciu  dowolnego typu  sprzętu  odpowiedniego  dla  danego 
rodzaju robót, np.:
- szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podłoża,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzędzia i urządzenia do cięcia płytek,
- packi ząbkowane stalowe lub z tworzywa o wys. ząbków 6-12 mm do rozprowadzania klejów,
- łaty do sprawdzania równości powierzchni,
- poziomnice,
- wkładki dystansowe,
- mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do zapraw klejowych,
- gąbki do mycia oraz czyszczenia wykładziny.

4.0  Transport

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu.
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 
utratą stateczności.

5.0  Wykonanie robót

Demontaż istniejącej posadzki, przygotowanie podłoża



Po zdjęciu istniejącej podłogi drewnianej, należy skuć masę klejącą parkiet, dokonać oceny stanu podłoża. 
Niedopuszczalne jest wystąpienie nierówności powierzchni. Odchylenie powierzchni betonu od płaszczyzny 
poziomej sprawdzane łatą  przykładaną w dowolnym miejscu, nie powinny przekraczać  2mm/m i 5 mm na 
całej długości lub szerokości pomieszczenia. 

Warstwa wyrównawcza samopoziomująca
Właściwości:
Suchą  mieszankę  cementową  można stosować w dowolnej  ilości  warstw,  lecz tak,  aby grubość  jednej 
warstwy  nie  przekraczała  20mm.  Przed  wylaniem  kolejnej  warstwy  powierzchnię  należy  zagruntować 
emulsją gruntującą.
Przygotowanie podłoża:
Podłoże powinno być  czyste i wolne od zatłuszczeń. Wytrzymałość podłoża na rozciąganie powinno być 
większa  niż 1,5  MPa.  Przed  przystąpieniem  do  wylewania  warstwy  wyrównawczej  samopoziomującej 
podłoże należy zagruntować  emulsją  gruntującą, która ułatwia rozpływanie masy i powoduje wyrównanie 
chłonności podłoża.
Wylewkę należy oddylatować od  ścian, a istniejące w podłożu ewentualne dylatacje należy zaznaczyć  na 
ścianach i po związaniu wylewkę w tych miejscach naciąć.
Wykonanie:
Zawartość  opakowania wsypać  do odmierzonej ilości  wody w proporcji  zgodnej z instrukcją  producenta. 
Składniki intensywnie mieszać do momentu uzyskania wolnej od grudek masy. Po odczekaniu ok. 5 minut 
zaprawę dokładnie wymieszać. Na przygotowane podłoże wylać płynną zaprawę i rozgarnąć po powierzchni 
podłoża pacą stalową lub łatą oraz chronić przed zbytnim wysychaniem.

Warunki przystąpienia do robót posadzkowych. 
Przy wykonywaniu prac posadzkowych należy bezwzględnie przestrzegać reżimów technologicznych: 
Klejenie  płytek  wykonać  do  uprzednio  przygotowanego  podłoża  za  pomocą  kleju  wskazanego  przez 
producenta do klejenia płytek ceramicznych. 
Odpowiednio przygotować podłoże tzn. musi być ono zwarte, nośne, czyste i wolne od substancji, które nie 
gwarantowałyby przyczepności. Podłoże oczyścić z kurzu, brudu, tłuszczów i innych. Wszelkie nierówności 
w podłożu wyrównać zaprawą wyrównującą. Roboty okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie 
niższych niż +5°C i temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej  doby.  Płytki  należy stosować 
zgodnie z ich przeznaczeniem. Przed zamontowaniem należy dokonać przeglądu całej partii, sprawdzając 
ich jakość, odcień, wymiar poprzez porównanie płytek z różnych opakowań. Przy wykładaniu płytek należy 
stosować się  do zaleceń producentów kleju  i  Polskich Norm.  Zaprawę klejącą przygotowaną zgodnie  z 
instrukcją  rozprowadzić  ząbkowaną  pacą  na  przygotowane  wcześniej  podłoże.  Wielkość  ząbków  pacy 
dobrać  w  zależności  od  wielkości  płytek.  Zawsze  przyklejać  płytki  całą  powierzchnią  montażową  (nie 
zostawiać  pustek  pod  płytkami).  Należy  układać  płytki  z  zachowaniem  spoiny  o  gr.  ok.  3  mm  z  
wykończeniem  fugą  barwiona  fabrycznie  w  kolorze  dobranym  do  koloru  płytek.  Po  ułożeniu  płytek  na 
podłodze wykonać cokoły z tego samego materiału. Dla cokołów stosować takie same kleje i zaprawy do 
spoinowania.  Przed  spoinowaniem  płytek  należy  przeprowadzić  próbę  stosowania  fugi  i  ewentualnie 
zabezpieczyć  powierzchnię  płytek  przed  przebarwieniem.  Narożniki  płytowanych  powierzchni  wykonać 
należy z płytek ciętych i szlifowanych, bezlistwowo. Zaprawę klejącą należy usuwać delikatnie z powierzchni 
użytkowej  płytki,  niezwłocznie  po  jej  zamontowaniu,  nie  dopuszczając  do  zarysowania  powierzchni. 
Zabrudzenia na płytkach nie szkliwionych spowodowane różnego rodzaju zaprawami należy bezzwłocznie 
usunąć  odpowiednimi  środkami.  Należy  przeprowadzić  konserwację  płytek  nie  szkliwionych  celem 
zabezpieczenia  przed  wchłanianiem  różnego  rodzaju  zabrudzeń  -  stosować  odpowiednie  środki 
(impregnaty). 

Posadzki z płytek gres techniczny
Układanie płytek rozpocząć od pomiaru rozmieszczenia płytek. Na podłoże nanosić zaprawę klejącą pacą 
zębatą pod kątem 45°. Krawędź układanej płytki styka się z rantem płytki umocowanej. Po przyłożeniu całej 
powierzchni płytki, odsuwamy ją na szerokość spoiny. Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką 
krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 
50°.  Kompozycja  klejąca  powinna  być  rozłożona  równomiernie  i  pokrywać  całą  powierzchnię  podłoża. 
Wielość  zębów pacy zależy od  wielkości  płytek.  Grubość warstwy kompozycji  klejącej  w zależności  od 
rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek wynosi około 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej 
wielkości spoin stosować wkładki (krzyżyki) dystansowe. Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin 
należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. 

Spoinowanie. 
Spoinowanie wykonać rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po powierzchni płytek 
pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i  
ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Wszystkie 



spoiny powinny być wodoszczelne. 

6.0  Kontrola jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w wymaganiach ogólnych specyfikacji technicznej
Kontrola przed przystąpieniem do robót
Przed przystąpieniem do robót związanych z wykonaniem okładzin badaniom powinny podlegać materiały, 
które będą wykorzystane do wykonania robót oraz podłoża.
Kontrola w czasie odbioru robót
Zakres czynności kontrolnych dotyczący okładzin podłóg powinien obejmować:
− sprawdzenie prawidłowości ułożenia płytek; ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy sprawdzać 

wizualnie
− sprawdzenie  odchylenia  powierzchni  od  płaszczyzny  za  pomocą  łaty  kontrolnej  długości  2  m  

przykładanej  w  różnych  kierunkach,  w  dowolnym  miejscu;  prześwit  pomiędzy  łatą  a  badaną  
powierzchnia należy mierzyć z dokładności do 1 mm,

− sprawdzenie prostoliniowości spoin oraz pionu i dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm,
− sprawdzenie związania płytek z podkładem
− sprawdzenie  szerokości  spoin  i  ich  wypełnienia  za  pomocą  oględzin  zewnętrznych  i  pomiaru;  na  

dowolnie  wybranej  powierzchni  wielkości  1  m2  należy  zmierzyć  szerokość  spoin  suwmiarką  z  
dokładnością do 0,5 mm

− grubość  warstwy kompozycji  klejącej  pod płytkami (pomiar  dokonany w trakcie realizacji  robót  lub  
grubość określona na podstawie zużycia kompozycji klejącej).

Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełniać następujące wymagania:
− cała powierzchnia okładziny powinna mieć jednakową barwę zgodną z wzorcem (nie dotyczy okładzin 

dla których różnorodność barw jest zamierzona),
− cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej przyczepności) tj. 

przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu,
− grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta,
− dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczać 2 mm 

na długości 2 m,
− odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 2 mm na długości 2 m,
− spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masą do spoinowania
− dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż 2 mm na długości 1 m i 

3mm na długości całej okładziny,
− elementy  wykończeniowe  okładzin  powinny  być  osadzone  zgodnie  z  dokumentacją  i  instrukcją  

producenta.

7.0  Obmiar robót

Jednostka obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0  Odbiór robót

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej.
Odbiór materiałów i  robót powinien obejmować sprawdzenie zgodności  z dokumentacją projektową oraz 
sprawdzenie właściwości  technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku 
zastrzeżeń  co  do  zgodności  materiału  z  zaświadczeniem  o  jakości  wystawionym  przez  producenta  – 
powinien być on zbadany laboratoryjnie.
Nie  dopuszcza  się  stosowania  do  robót  materiałów,  których  właściwości  nie  odpowiadają  wymaganiom 
technicznym.
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbiór powinien obejmować:
– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową,
– sprawdzenie  prawidłowości  ukształtowania  powierzchni  posadzki;  badanie  należy  wykonać  przez  

ocenę wzrokową,
– sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania prostoliniowości

należy  wykonać  za  pomocą  naciągniętego  drutu  i  pomiaru  odchyleń  z  dokładnością  1  mm,  a  
szerokości spoin – za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki.



– sprawdzenie  prawidłowości  wykonania  cokołów  lub  listew  podłogowych;  badanie  należy  wykonać  
przez ocenę wzrokowa.

9.0  Podstawa płatności

Płaci  się  za  ustalona  ilość  m2  powierzchni  ułożonej  posadzki  wg  ceny  jednostkowej,  która  obejmuje 
przygotowanie podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.0 Przepisy związane

PN-ISO 13006:2001  Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.
PN-EN  87:1994  Płytki  i  płyty  ceramiczne  ścienne  i  podłogowe.  Definicje,  klasyfikacja,  właściwości  i 
znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145  Posadzki  z  płytek  kamionkowych,  klinkierowych  i  lastrykowych.  Wymagania  i  badania 
techniczne przy odbiorze.
PIM-61/B-12032 Płytki kamionkowe podłogowe (terakotowe)
PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.
PN-C-81906 Wodorozcieńczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-EN 13813 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania- Materiały - Właściwości i wymagania.
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe


