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1.0 Wstep.

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych — polegajgcych na wymianie windy w bloku "A" na potrzeby strazy pozarnej, oraz
montazu systemu nadcisnieniowego zapobiegania zadymieniu wind i szybéw windowych w budynku szpitala
specjalistycznego Sw. Wojciecha zlokalizowanym przy ul. Jana Pawta Il nr 50 w Gdansku na bazie
istniejgcego szybu.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzki w p szybu w
¢ skucie istniejgcej posadzki betonowe;j
e oczyszczenie i przygotowanie poditoza pod posadzke wiasciwg
¢ wykonanie warstwy wyrownujacej i wygtadzajgcej z zaprawy samopoziomujgcej gr. 5mm;
* wykonanie posadzki wtasciwej z ptytek z gresu technicznego, oraz cokolikéw na zaprawie klejowej,
wypetnienie spoin masg fugowg, oczyszczenie powierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2.0 Materiaty

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje
i mut.

2.2 Emulsja gruntujaca.

Emulsja powinna by¢ impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy. Powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza
przed wykonaniem posadzki, podktadu podtogowego.

Emulsja powinna wnika¢ silnie w gtgb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw
catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowaé proces chtonnosci podioza i zapobiegac
odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw.

Powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniaé sie do osiggniecia przez nie zakfadanych
parametréw technicznych w tym przyczepno$ci.

Minimalne warunki techniczne emulsji:

- wykonane powioki po catkowitym wyschnieciu powinny by¢ odporne na temperatury od -20°C do +80°C,

- gestosci 1,0 g/cm3,

- spetniajgce wymagania PN-C-81906:2003,

- posiadajgce Atest Higieniczny PZH.



2.3 Zaprawa samopoziomujaca

Wyroby muszg byé zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajgce ocene higieniczng Pahstwowego Inspektora
Higieny.

Baza: mieszanka cementoéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Temperatura stosowania: od 5do 10 C

Wytrzymatos$¢ na sciskanie (wg PN-EN 13813) : C30

Wytrzymato$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7

Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3 mm/m

Scieralno$¢ (wg PN-EN 13813) : A12

Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

2.4 Wyroby terakotowe

Charakterystyka techniczna ptytek gres porcellanato nieszkliwiony

- Nasigkliwos¢ wodna 0,1%
- Whytrzymatos¢ na zginanie 50 MPa
- Sita famigca 2200 N
- Wspdiczynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej 5,7 10°/°C
- Odpornosc¢ na $cieranie wgtebne 130 mm3
- Wspdtczynnik tarcia kinetycznego w stanie suchym >0,24
- Statecznosc¢ antyposlizgowa (grupa klasyfikacyjna)
Ptytki gtadkie R9
Ptytki reliefowe R10,11
- Odpornos¢ na plamienia 5 klasa

2.5 Zaprawa klejowa do ptytek gres.

Zastosowac zaprawe klejowg przeznaczong do przenoszenia zwiekszonego nacisku, zapewniajgcg trwate
potgczenie z podktadem i ktdra nie powinna oddziatywaé szkodliwie na podktad,

2.6 Masa do fugowania

Zastosowa¢ mase odporng na scieranie i nierozpuszczalng pod wptywem srodkdw czyszczgcych.

3.0 Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego
rodzaju robot, np.:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia i urzgdzenia do ciecia plytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania klejow,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia wyktadziny.

4.0 Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5.0 Wykonanie robét

Demontaz istniejacej posadzki, przygotowanie podtoza



Po zdjeciu istniejgcej podtogi drewnianej, nalezy sku¢ mase klejgcg parkiet, dokonaé¢ oceny stanu podtoza.
Niedopuszczalne jest wystgpienie nieréwnosci powierzchni. Odchylenie powierzchni betonu od ptaszczyzny
poziomej sprawdzane tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinny przekracza¢ 2mm/m i 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Warstwa wyréwnawcza samopoziomujgca

Wiasciwosci:

Suchag mieszanke cementowa mozna stosowa¢ w dowolnej ilosci warstw, lecz tak, aby grubos¢ jednej
warstwy nie przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchnie nalezy zagruntowac
emulsjg gruntujgca.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno byé¢ czyste i wolne od zattuszczen. Wytrzymatosé podioza na rozcigganie powinno byc¢
wieksza niz 1,5 MPa. Przed przystgpieniem do wylewania warstwy wyréwnawczej samopoziomujgcej
podfoze nalezy zagruntowaé emulsjg gruntujgca, kidra utatwia rozptywanie masy i powoduje wyréwnanie
chtonnosci podtoza.

Wylewke nalezy oddylatowac¢ od $cian, a istniejgce w podtozu ewentualne dylatacje nalezy zaznaczy¢ na
Scianach i po zwigzaniu wylewke w tych miejscach nacigg¢.

Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypaé¢ do odmierzonej ilosci wody w proporcji zgodnej z instrukcjg producenta.
Sktadniki intensywnie miesza¢ do momentu uzyskania wolnej od grudek masy. Po odczekaniu ok. 5 minut
zaprawe doktadnie wymieszaé. Na przygotowane podfoze wylac ptynng zaprawe i rozgarng¢ po powierzchni
podtoza pacg stalowg lub tatg oraz chronié przed zbytnim wysychaniem.

Warunki przystapienia do robét posadzkowych.

Przy wykonywaniu prac posadzkowych nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ rezimow technologicznych:
Klejenie ptytek wykona¢ do uprzednio przygotowanego podioza za pomocg kleju wskazanego przez
producenta do klejenia ptytek ceramicznych.

Odpowiednio przygotowac¢ podtoze tzn. musi by¢ ono zwarte, no$ne, czyste i wolne od substanciji, ktére nie
gwarantowatyby przyczepnosci. Podtoze oczysci¢ z kurzu, brudu, ttuszczéw i innych. Wszelkie nieréwnosci
w podtozu wyréwnac zaprawg wyréwnujgcg. Roboty okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie
nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac¢ sie w ciggu catej doby. Plytki nalezy stosowac
zgodnie z ich przeznaczeniem. Przed zamontowaniem nalezy dokona¢ przegladu catej partii, sprawdzajgc
ich jako$¢, odcien, wymiar poprzez poréwnanie ptytek z réznych opakowan. Przy wyktadaniu ptytek nalezy
stosowac sie do zalecehn producentow kleju i Polskich Norm. Zaprawe klejgcg przygotowang zgodnie z
instrukcjg rozprowadzi¢ zgbkowang pacg na przygotowane wczesniej podioze. Wielkos¢ zgbkdéw pacy
dobra¢ w zaleznosci od wielkosci ptytek. Zawsze przyklejaé ptytki calg powierzchnia montazowg (nie
zostawia¢ pustek pod ptytkami). Nalezy ukfada¢ pitytki z zachowaniem spoiny o gr. ok. 3 mm z
wykonczeniem fugg barwiona fabrycznie w kolorze dobranym do koloru ptytek. Po utozeniu ptytek na
podfodze wykonaé cokoty z tego samego materiatu. Dla cokotéw stosowac takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Przed spoinowaniem ptytek nalezy przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie
zabezpieczy¢ powierzchnie ptytek przed przebarwieniem. Narozniki ptytowanych powierzchni wykonaé
nalezy z ptytek cietych i szlifowanych, bezlistwowo. Zaprawe klejgcg nalezy usuwac delikatnie z powierzchni
uzytkowej ptytki, niezwlocznie po jej zamontowaniu, nie dopuszczajgc do zarysowania powierzchni.
Zabrudzenia na ptytkach nie szkliwionych spowodowane réznego rodzaju zaprawami nalezy bezzwtocznie
usung¢ odpowiednimi Srodkami. Nalezy przeprowadzi¢ konserwacje ptytek nie szkliwionych celem
zabezpieczenia przed wchianianiem réznego rodzaju zabrudzen - stosowaé odpowiednie s$rodki
(impregnaty).

Posadzki z ptytek gres techniczny

Uktadanie ptytek rozpoczgé od pomiaru rozmieszczenia ptytek. Na podtoze nanosi¢ zaprawe klejgcg paca
zebatg pod kagtem 45°. KrawedzZ uktadanej ptytki styka sie z rantem ptytki umocowanej. Po przytozeniu catej
powierzchni ptytki, odsuwamy jg na szerokos¢ spoiny. Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto
50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza.
Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od
rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosowa¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin
nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe.

Spoinowanie.

Spoinowanie wykonaé rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni ptytek
pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbkg. Wszystkie



spoiny powinny by¢ wodoszczelne.

6.0 Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w wymaganiach ogélnych specyfikacji technicznej

Kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin badaniom powinny podlegaé materiaty,

ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podfoza.

Kontrola w czasie odbioru robét

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy okfadzin podtég powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin oraz pionu i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzyé szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

-  cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okfadzin
dla ktérych ré6znorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) {j.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

—  grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

—  spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i
3mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykoNczeniowe okfadzin powinny by osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg

producenta.

7.0 Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robot jest m2. lloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0 Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbior materiatéw i robét powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz

sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku

zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —

powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do roboét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac¢:

—  sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,

—  sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokfadnosciag 1 mm, a
szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.



—  sprawdzenie prawidiowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa.

9.0 Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalona ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.0 Przepisy zwigzane

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PIM-61/B-12032 Plytki kamionkowe podtogowe (terakotowe)

PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-EN 13813 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania- Materiaty - Wtasciwosci i wymagania.
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe



